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MITTEILUNG USER DIE OBERSENDUNG 
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1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, da3 ihm die mit der internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte BehSrde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehSrigen Aniagen, Qbermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewShlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt iibermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebiihren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Fomiblatt PCT^B/301 QbermitteKe Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermittein, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller^Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. 
Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten 
Amtem direkt zuzulelten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fOr Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen. in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fOr die Internationale vorl&ufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fQr die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und StQtzung der Anspruche betreffen. 
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(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 
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vvci 1 crtco vwinuicncn voriaufigen Prufungsberlchts (Fonmblatt PCT/IPEAAH6) 


Internationales Aktenzelchen 
PCT£)E 03/03972 


Internationales Anmeldedatum (Tag4\^onaWahr) Priorltatsdatum (TagMonaWahf) 
03.12.2003 18.12.2002 


Internationale Patentklassiflkatlon (IPK) odernatlonale Klassiflkatlon und IRK 
B65H37y00 


Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT et al. 



1 . Dieser internationale vorlduf ige PrQfungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlSufigen PrOfung 
beauftragten Behdrde erstelit und wird dem Anmelder gemdS Artikel 36 Qbermlttelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blotter einschlieBlich dieses Deckblatts. 



S AuBerdem liegen denn Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich unn Blotter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
undA>der Zeichnungen, die geSndert wurden und dlesem Bericht zugrunde Ilegen, undybder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berichtigungen (slehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtilnlen zunr) 
PCT). 

DIese Aniagen umfassen insgesamt 12 Blotter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



1 




Grundlage des Bescheids 


II 


□ 


Prioritat 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderlsche Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 




Mangelnde Einheitlichkeit der Erflndung 


V 




BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StDtzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefQhrte Unterlagen 


VII 


□ 


Bestimmte Mangel der Intemationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur Intemationalen Anmeldung 



Datum der EInrelchung des Antrags 
19.06.2004 


Datum der Fertlgstellung dieses Berlchts 
28.02.2005 


Name und Postanschrift der mit der Intemationalen PrOfung 
beauftragten Behdrde 

— Europaisches Patentamt 

^ D-80298 MOnchen 
m) Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
^ Fax:+49 89 2399-4465 


Bevollmachtlgter Bediensteter 

Hannam, M 1 ^] ^ 

Tel. +49 89 2399-8153 ^X,^-^ 
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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprQr^glich 
eingereiclif and sind ilim nict)t beigefQgt, weil sie l<eine Anderunger) enthalten (Regeirt 70. 16 and 70. 17)): 



Beschreibung, Seiten 

3-27/ in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 , 2, 2a^ eingegangen am 09.12.2004 mit Schreiben vom 06.12.2004 

Anspruche, Nr. 

1 -46-/^ eingegangen am 09.1 2.2004 mit Schreiben vom 06.1 2.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/14-14/14-^ in der ursprunglicfi eingereicliten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur VerfQgung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabel handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlSufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefQhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Fonm enthalten ist. 

□ zusammen mit der Internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behdrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtrSglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Ansprtiche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusStzliche Bemerkungen: 



IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erffndung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche Oder zur Zahlung zusatzlicher GebQhren hat der 
Anmelder: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche GebQhren entrlchtet. 

□ zusatzliche GebQhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche GebQhren entrichtet. 

2. El Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

gemaS Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der AnsprQche oder zur Zahlung 
zusatzlicher GebQhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regein 13.1, 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

IS aus folgenden GrQnden nicht erfOllt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine Internationale vorlaufige PrQfung fQr folgende Teile der 
internationalen Anmeldung durchgefOhrt: 

□ alle Teile. 

S die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. 1-3,5-40 beziehen. 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: AnsprQche 1-3,5-40 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-3,5-40 

Nein: Anspruche 
Gewerbiiche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-3,5-40 

Nein: Anspruche: 



2. 



Unterlagen und ErklSrungen: 
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siehe Beiblatt 
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Zu Punkt IV 



Anspruch 4 sowie Anspruche 42-46 



Diese Behorde hat festgestellt, daB die intemationale Anmeldung mehrere Erflndungen 
Oder Gruppen von Erflndungen enthalt, die nicht durch eine einzige allgemeine 
erfinderische Idee verbunden sind (Regel 13,1 PCT), namlich: 



Anspruche 1,2,13 



II: Anspruch 4 



III: Anspruche 42-46 



Vorrlchtungen mit mindestens zwel Bahnbearbeltungs- 
werkzeuge wobei die Bahnbearbeitungswerkzeuge jeweils 
einen mechanisch unabhangigen Antrieb aufweisen, die mit 
einer gemeinsamen Steuereinrlchtung in logischer 
Wirkverbindung stehen. 

Vorrichtung mit 3 Falztrichtern, wobei die auBeren bei eIner 
Anderung der Bahnbreite verschoben werden wahrend der 
mittlere unverschoben bleibt. 

Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeuge vor 
Produktionsstart mittels Voreinstellwerte. 



Die Verfahrensanspruche 42-46 sind nicht spezifisch auf die Vorrlchtungen der Anspriiche 
1-41 gerichtet und daher ist kein technlscher Zusammenhang im Sinne der Regel 13.2 
PCT vorhanden, der in einem oder mehreren gleichen oder entsprechenden besonderen 
technischen Merkmalen zum Ausdruck kommt. Ebenso fehit einen technischen 
Zusammenhang zwischen den besonderen technischen Merkmalen des Anspruchs 4 und 
den der ersten Anspruchsgruppe. 

Somit liegt weder hinsichtlich der besonderen technischen Merkmale noch hinsichtlich der 
gelosten Probleme zwischen den genannten Gruppen (I - III) von Anspriichen 
Einheitllchkelt der Erfindung nach Regein 13.1 und 13.2 PCT vor. 



Es wird in diesem Bescheid daher ledlglich die erste Anspruchsgruppe gepruft. 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuhelt, der erflnderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 



Fbrmblatt PCT/BeiblattM09 (Blatt 1) (EPA-Apiil 1997) 
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Feststellung 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1: DE-A-100 03 025 
Anspruche1.2und 13 

Die D1 offenbart eine Voriichtung zur Bearbeitung einer Bahn mit mindestens zwei 
Bahnbearbeitungswerkzeugen (Falztrichter, Messer, Falzwalzen), wobei die Werkzeuge 
durch ein Stellglied quer zur Laufrichtung der Bahn bewegbar sind. 

Der Gegenstand der Anspriiche 1, 2 und 13 unterscheidet sich von der Vorrichtung der D1 
dadurch, dass die Werkzeuge durch jeweils einen voneinander mechanisch unabhangigen 
Antrieb bewegbar sind, und dass deren Antriebe mlt einer gemeinsamen Steuereinrichtung 
in logischer Wirkverbindung stehen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vomchtung zur Bearbeitung einer Bahn zu schaffen, bei 
der die Einstellung vereinfacht wird. 

Die Losung wird im kennzeichnenden Teil der Anspruche 1, 2 und 13 gegeben, wobei die 
Werkzeuge jeweils unabhangigen Antriebe aufweisen, die jedoch mit einer gemeinsamen 
Steuereinrichtung in logischer Wirkverbindung stehen. Dadurch ist eine schnelle 
Anpassung an eine Veranderung der zu verarbeitenden Bahnbreiten ermoglicht, da ein 
Benutzer nicht auf jedes einzelne in Anpassung an die Bahnbreite zu verschiebende 
Bahnbearbeitungswerkzeug zugreifen muss. Im Stand der Technik ist kein Hinweis auf 
solch eine Losung zu finden. 

Folglich dQrfte der Gegenstand der AnsprOche 1 , 2 und 13 die Erfordemisse der Artikel 
33(2) und 33(3) PCT erfQIIen. 

Anspruche 3. 7-12 und 14-40 

Die abhangigen Anspruche (riickbezogen auf Anspruche 1, 2 und 13) betreffen lediglich 
besondere Ausgestaltungen der Erfindung, die in Verbindung mit den vorgenannten 



Foimblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt2) (EPA-Apitl 1997) 
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unabhangigen Anspruche 1, 2 und 13 ebenfalls die Kriterien der Artikel 33(2) und 33(3) 
erfullen. 



Pormblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt3) (EPA-Aprll 1997) 



I'D/ §4020 9 
X17ltec'dPCr/PT0 20 JUN 2005 



Beschreibung 

Vorrichtungen zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn sowie Verfahren zu deren 
Einsteliung 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn 
sowie Verfahren zu deren Einsteliung gemaft Anspruch 1, 2 oder 13 bzw. 42, 43 oder 44. 

Aus der EP 12 38 935 A2 1st eine Vorrichtung zum Langsschneiden von Folien und 
Bandem bekannt, wobei ein Obermesser zur Einsteliung einer Schnittbreite quer zur 
Transportrichtung der Bahn posltlonierbar ist. 

Durch die DE 101 50 810 A1 ist ein Roiienwechsier bel<annt, wobei zwei Rollenarme zur 
Aufnahme einer Rolle ein Paar bilden und Jeweils einzein durch einen eigenen Motor 
entlang einer Rotationsachse der Rolle bewegbar sind. 

Die DE 196 02 248 A1 offenbart einen Falztrichter. welcher zur seitlichen Kon-elrtur des 
gefalzten Stranger entlang eines Einlaufspaltes zweier nachgeordneter Walzen bewegbar 
Ist 

Durch die WO 01/70608 A1 ist eine quer zur Einlaufrichtung der Bahn positionierbare 
Wendestange und eine langs zur Einlauflichtung des Bahn positionierbare Registerwaize 
bel<annt Die Wendestange ist in der Weise verschwenkbar, dass sie je nach Stellung die 
Bahn nach rechts oder links umlenkt. 

Die DE 36 14 981 C2 offenbart zwel Bahnkantenfuhler, welche jeweils uber einen Antrieb 
verfugen und uber eine gemeinsame Steuereinrichtung angesteuert werden. Ahnliches 
offenbart die DE 35 33 274 C3. 
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In der DE 195 40 164 C1 ist eine Transportrichtung mit zwei nebeneinander angeordneten 
Fordereinrichtungen fur Endlosmaterial gezeigt, wobei jede Einrichtung eine axial 
bewegbara Vorschubeinrichtung aufweist. 

Eine Vomohtung, mit der as mbgilch Ist, aus einer laufenden Paplerbahn maximaier Brelte 
zwei Teiibahnen Oder drel Tellbahnen von variabler Breite zu schnelden und diese 
Teiibahnen zu falzen, ist aus der DE 42 04 254 A1 bekannt Die dort gezeigte Vorrichtung 
umfasst drel Falztrichter, die in zwei Ebenen angeordnet sind, wobei zwei In elner ersten 
Ebene benachbarte Falztrictnter quer zur Laufrichtung der Papierbafin verfahrbar 
' angeordnet sind, urn wahlweise zum Falzen belder Teiibahnen elner zweigeteilten 
Paplerbahn oder zum Falzen der zwei Sul^eren Teiibahnen elner dreigeteilten Bahn zu 
dienen. Eine Anpassung anderer bahnfuhrender EInrichtungen als der Falztrlohter an die 
jeweilige Bahnbreite ist nicht vorgesehen. 

Aus der DE 43 11 437 A1 ist eine Wendestangenanordnung bekannt, deren 
Wendestangen umlegbar sind, urn eine an Ihnen gewendete Bahn urn ihre Breite je nach 
Stellung der Wendestangen nach links oder nach rechts zu versetzen. DIese 
Wendestangenanordnung ist mit der Vorrichtung aus DE 42 04 254 A1 nicht ohne 
weiteres kombinierbar, da eine mit ihr z.B, urn eine halbe Bahnbreite versetzte drittelbrelte 
Teilbahn nicht den fur sie bestimmten Falztrichter trifft. 



Die DE 100 03 025 C1 offenbart eine Vorrichtung zur Bearbeitung einer Bahn mit 
mindestens elnem Falztrichter und einem diesem vorgeordneten als I\yiesser, wobei das 
Messer und der Falztrichter durch ein gemelnsames Stellgiied quer zur Laufrichtung der 
Bahn bewegbar sind. 

In der US-A-3 734 487 sind als Wendestangen, als Langsschneidmesser und als 
RegistenA^alze ausgefuhrte Bahnbearbeitungs- bzw. -lelteiemente offenbart, welche durch 
einzelne Antrlebe Im HInblick auf geplante Produktionen vorpositionierbar sind. 
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Die EP 0 457 304 A1 betrifft einen Mechanismus mit zwei gegensinnig durch einen 
gemeinsamen Antrieb bewegbare Bearbeitungselemente einer Vorrlchtung zur Falzung 
von Taschen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zur Bearbeltung und/oder 
Forderung einer Bahn sowie Verfahren zu deren Einstellung schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemall durch die Merl<male des Anspruchs 1, 2, oder 13 
bzw. 42, 43 Oder 44 gelost 

Efn wesentlicher mit der Vonichtung bzw. dem Verfahren erzielbarer Vorteil liegt 
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AnsprQche 

1 . Vorrichtung zur Bearbeltung und/oder Forderung einer'Bahn In einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschine mit mindestens einem als Falztrichter (06; 07) 
und einem diesem auf dem Bahnweg yorgeordneten, als Messer (05; 28; 32) 
ausgeblldeten Bahnbearbeltungswerkzeug (06; 07; 05; 28; 32), wobei das Messer 
(05; 28;, 32) und der Falztrichter (06; 07) durch mindestens ein Stellglied (08, 11; 34) 
quer zur Laufrlclitung der Materialbahn (01. 02, 26, 36) bewegbar sind; dadurch 
gekennzeichnet, dass dem Falztrichter (06, 07) ein Wendewerk (72) mit zumindest 
einer Wendestange (37; 38) vorgeordnet ist, dass die Wendestange (37; 38) und 
der Falztrichter (06; 07) durch jewells einen voneinander mechanisch unabhangigen 
Antrieb (11; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 36) bewegbar 
sind, und dass der Antrieb (11) des Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (49) der 
Wendestange (37; 38) mit einer gemeinsamen Steuereinrichtung.{10; S)in logischer 
Wfrkverbindung stehen. 

2. Vonichtung zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn In einer 
Rolienrotationsdruckmaschine mit mindestens einem ais Falztrichter (06; 07) und 
einem diesem auf dem Bahnweg vorgeordneten, ais Messer (05; 28; 32) 
ausgeblldeten Bahnbearbeltungswerkzeug (06; 07; 05; 28; 32), wobei das Messer 
(05; 28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch mindestens ein Stellglied (08, 11; 34) 
quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 36) bewegbar sind, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Messer (28; 32) als Messer (28; 32) einer dem 
Falztrichter (06; 07) yorgeordneten Langsschneideinrlchtuhg (71) mit einenn von 
einem Antrieb (11) des Falztrichters (06; 07) meclianlsch unabhangigen seltllchen 
Antrieb (34) ausgefuhrt ist, dass die Langsschneidelnrichtung (71) wenigstens zwei 
quer zur Bahnlaufrichtung voneinander beabstandete Messer (28) aufweist, welche 
durch einen gemeinsamen Antrieb (34) quer zur Bahn, jedoch in entgegengesetzter 
Richtung zueinander bewegbar sind und dass der Antrieb (1 1) des Falztrichters (06; 
07) und der Antrieb (34) der Messer (28; 32) mit einer gemeinsamen 
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Steuereinrichtung (10; S) in loglscher Wlrkverbindung stehen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06; 
07) und das Messer (05; 28; 32) an einem gemeinsamen Gestell (15) angeordnet 
und durch einen gemeinsamen Antrieb (11) bewegbar sind, 

4. Vomchtung zur Bearbeitung und/oder Forderung einer Bahn in einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschine mit mindestens einem als Falztrichter (06; 07) 
und einem diesem auf dem Bahnweg nachgeordneten, als Waize (30) ausgefOhrten 
Bahnbearbeitungswerkzeug (06; 07; 30), dadurch gekennzelchnet, dass zwei 
auliere und ein mittlerer Falztrichter (06; 07) vorgesehen sind, wobei die beiden 
aulieren Falztrichter (06; 07) bei einer Andemng der Breite der Teilbahnen 
verschiebbar und der mittlere unverschoben ist und dass der verschiebbare 
Falztrichter (06; 07) und die zugeordnete Walze (30) durch mindestens ein Steltglied 
(08, 11) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 36) bewegbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06; 
07) und die Walze (30) an einem gemeinsamen Gestell (15) angeordnet und durch 
einen gemeinsamen Antrieb (11) bewegbar sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein denri Falztrichter 
(06; 07) vorgeordnetes Messer (05; 28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch 
mindestens ein Steliglied (08, 11; 34) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 
02, 26, 36) bewegbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Messer 
(28; 32) als Messer (28; 32) einer dem Falztrichter (06; 07) vorgeonjneten 
Langsschneideinrichtung (71) mit einem von einem Antrieb (1 1) des Falztrichters 
(06; 07) mechanlsch unabhangigen seitiichen Antrieb (34) ausgefuhrt ist 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. dass der Antrieb (11) des 
Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (34) das Messers (28; 32) mit einer 
gemeinsamen Steuereinrichfung (10; S) In iogischer Wirkverblndung stehen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 7. dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Falztrichter (06, 07) ein Wendewerk (72) mit zumindest einer Wendestange (37; 38) 
vorgeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Langsschneldelnrichtung (71) dem Wendewerk (72) vorgeordnet ist 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange (37; 
38) und der Falztrichter (06; 07) durch jewetis einen voneinander mechanisch 
unabhangigen Antrieb (1 1 ; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 , 02, 26, 
36)bewegbarsind. 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 ; dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (11) des 
\ Falztrichters (06; 07) und der Antrieb' (49) der Wendestange (37; 38) mit einer 

gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in Iogischer Wirkveri3indung stehen* 

13. Vonrichtung zur BeariDeltung und/oder Forderung einer Bahn in einer bahnbe- 
und/oder verarbeltenden Maschine mit einer Langsschneldeinrichtung (71) nnit 
wenigstens einem als Messer (28; 32) ausgefuhrten Bahnbeari^eitungswerkzeug 
(28; 32) sowie einem diesem auf dem Bahnweg nachgeordneten Wendewerk (72) 
mit zumindest einem als Wendestange (37; 38) ausgefuhrten 
Bahnbearbeitungswerkzeug, dadurch gekennzeichnet, dass das Messer (28; 32) 
und die Wendestange (37; 38) durch jeweiis einen voneinander mechanisch 
unabhangigen Antrieb (34; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 
36) bewegbar sind, dass die Langsschneideinrichtung (71) wenigstens zwei quer 
zur Bahnlaufrichtung voneinander beabstandete Messer (28) aufwelst. welche durch 
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einen gemeinsamen Antrieb (34) querzur Bahn, jedoch in entgegengeset2:ter 
Richtung zueinander bewegbar sind, und dass der Antrieb (34) des IVIessers (28) 
und der Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) mit einer gemeinsamen 
Steuereinrichtung (10; S) in logischer Wirl<verbindung stehen. 

14. Vorrichtung nach Ansprucli 7 oder 10, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Langssclineideinriclitung (71 ) wenigstens zwei quer zur Bahnlaufrichtung 
voneinander beabstandete Messer (28) aufweist, welclie durch einen gemeinsamen 
Antrieb (34) quer zur Balin, jedoch in entgegengesetzter Riciitung zueinander 
bewegbar sind* 

15. Von^iclitung nacli Anspmch 9, 10 odsr 13. dadurch gekennzelchnet. dass das 
Wendeweric (72) wenigstens zwei quer zur Bahnlaufrichtung einer einlaufenden 
Bahn voneinander beabstandete Wendestange (37; 38) aufweist, welohe durch 
einen gemeinsamen Antrieb (49) quer zur Bahn bewegbar sInd, 

16. Vonichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 8 oder 12, dadurch 

' gekennzelchnet, dass die loglsche Wirkverbindung in der Weise ausgebildet tst, 
dass ein Stellen der Antriebe (11; 34; 49) in einem gemeinsamen Arbeitsgang. 
insbesondere wahrerid eines Einsteilvorgangs, infolge eines Programmablaufe 
erfoigen kann. 

17. Vorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 8, 12, 13 oder 16, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Steuereinrichtung (10; S) dazu ausgebildet ist, aus 
Angaben zur Bahnbreite und/oder einem vorgesehenen Bahnlauf eine geeignete 
Sollposition fur das betreffende Bahnbearbeitungswerkzeug (05; 06; 07; 28; 30; 32; 
37; 38) zu ermittein und auf den jeweillgen Antrieb (11; 34; 49) zu wirken. 

18. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 8, 12, oder 13, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Steuereinheit(10; S) eine Benutzerschnlttstelle zum 
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Eingeben und/oder Einiesen einer Breite einerzu verarbeitenden Bahn (01, 02, 12, 
13. 26, 36, 51, 52, 53, 54), Rechenmittel zum Ermittein einer Sollposltlon der 
bewegbaren Bahnbearbeltungswerkzeuge (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) anhand 
der Bahnbreite sowie Treiber zum Ansteuern der Antriebe (1 1 ; 23; 34; 49), um die 
Jewells ermittelte Sollposition einzustellen. umfasst 

19. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 8, 12, 13 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass mehrere Antriebe (11; 23; 34; 49) durch die gemeinsame 
Steuereinheit (10; S) angesteuert sind. 

20. Vorrichtung nach eInem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. 
dass wenlgstens zwel Falztrichter (06, 07) vorpesehen sind, von denen wenigstens 
einer quer bewegbar ist. 

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenlgstens zwei an einem Zylinder (03) abroliende, als Rollen (16) 
ausgefOhrte Bahnbearbeltungswerkzeuge (16) zum Drucken der Materralbahn 
gegen den Zylinder (03) vorgesehen sind, von denen wenigstens eine quer 
bewegbar ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen (16) 
Fangrollen (16) oder Zugrollen (16) sind. 

23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Messer (28, 32) zum kontinuierlichen Langsschneiden der Materialbahn 
(26, 36) ausgefQhrt ist. 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Messer (05) als ein Intervallschneidmesser (05) zum seitenweisen 
Langsschneiden der Materialbahn (01, 02, 12, 13) ausgefuhrt isL 
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25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet. 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens ein quer 
bewegbarer Rollenarm eines Rollenwechslers vorgesehen ist. 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ais weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Sensorik fur das Schnittregister vorgesehen ist. 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet, 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Sensorik fur das Farbreglster vorgesehen ist. 

28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Bahnkantenregelung vorgesehen ist. 

29. Vonrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass ais weiteres einzustellendes Bahnbearbe!tungsweri<zeug wenigstens ein quer 
bewegbares Schaufelrad im Ausgang eines Falzapparates vorgesehen ist 

30. Vorrichtung nach eineni der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Klebeduse elner Klebeelnrichtung vorgesehen ist. 

31 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Vorrichtung zur Bildung eines 2ten Langsfalzes vorgesehen ist 

32. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
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dass ais weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Vorrichtung zur Langsperforation vorgesehen ist. 

33. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. 
dass wenigstens ein Stellglied {08, 11; 22, 23; 33. 34; 48, 49) eine drehbare 
Gewindespindel (08, 22, 33, 48) aufweist und dass jedes an das Stellglied (08, 11; 
22. 23; 33, 34; 48, 49) gekoppelte verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeug (05, 
06, 07. 16, 28, 32, 37, 38) mit der Gewindespindel (08, 22, 33, 48) in^ Eingriff steht 

Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass jedes an das 
Stellglied (08, 11; 22, 23; 33, 34; 48, 49) gekoppelte verschiebbare 
Bahnbearbeitungswerkzeug (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) einen Gleitstein (09, 18, 
19, 21, 42, 43, 44, 46) aufweist, der mit der Gewindespindel (08, 22, 33, 48) Im 
Eingriff steht 

35. Vorrichtung nach Anspmch 33 Oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 16, 28, 37, 38) gleichen Typs 
mit einer gleichen Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingriff stehen, 

36. Vorrichtung nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindespindel 
(08, 22, 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschiedlichem Drehsinn aufweist, und 
dass mit jedem Absohnitt wenigstens eines der Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 
07. 1 6, 28, 37. 38) im Eingriff steht. 

37. Vonichtung nach einem der AnsprQche 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Gewindespindel (08, 22, 33, 48) durch einen von der Steuereinheit (10; S) 
gesteuerten Elektromotor (11, 23, 34, 49) drehangetrieben ist. 

38. Vorrichtung nach einem der Anspruche 33 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Gewindespindel (08, 22. 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschiedlicher 
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Steigung aufweist» und dass mit jedem Abschnitt wenigstens eines der 
Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 16, 28, 37, 38) im Eingrlff steht 

39. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Falztrichter (06; 07) und eine eine Nut (25) aufwelsende Walze (03) gemelnsam 
bewegbar sind. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 2, 7 Oder 13, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Antriebe (11; 23; 34; 49) durch eine gemeinsame Steuerung (10; S) bezuglich der 
Positionierung des betreffenden Bearbeitungswerkzeugs (06; 07; 05; 28; 30; 32; 37; 
38) relativ zur Bahn ansteuerbar sind, 

41 • Verfehren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- 
und/oder-verarbeitende Maschlne mit einem Falztrichter (06; 07) und einem 
vorgeordneten Messer (28; 32) fQr einen Langsschnitt der Bahn, dadurch 
gekennzeichnet, dass vor Produktionsstart von einem Systenr) (S) die aktuelle 
Position des ly/lessers (28; 32) und des Falztrichters (06; 07) im Hinbllck auf fQr die 
geplante Produktion erforderliche Voreinsteilwerte hin uberpruft und/oder eine 
Voreinstellung durch Einwirken des Systems (S) sowohl auf den Antrieb (11) des 
Falztrichters (06, 07) als auch den Antrieb (34) des l\4essers (28; 32) getrofFen wird. 

42. Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- 
und/oder -verarbeitende Maschlne mit einem Falztrichter (06; 07) und einer 
vorgeordneten Wendestange (37; 38), dadurch gekennzeichnet, dass vor 
Produktionsstart von einem System (S) die aktuelle Position der Wendestange (37; 
38) und des Falztrichters (06; 07) im Hinbllck auf fur die geplante Produktion 
erforderliche Voreinsteilwerte hin iiberpruft und/oder eine Voreinstellung durch 
Einwirken des Systems (S) sowohl auf den Antrieb (1 1) des Falztrichters (06, 07) als 
auch den Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) getroffen wird. 
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43. Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- % . 
und/oder -verarbeitende Maschine mit einem Messer (28; 32) fiir einen 
Langsschnitt der Bahn und einer nachgeordneten Wendestange (37; 38), dadurch 
gekennzeichnet, dass vor oder wahrend dem Produktionsstart von einem System 
(S) die aktuelle Position des Messers (28; 32) und des Falztrichters (06; 07) Im 
Hinblick auf fiir die geplante Produktion erforderliche Voreinstellwerte liin uberpriift 
und/oder eine Voreinstellung durch EInwirken des Systems (S) sowohl auf den 
Antrieb (1 1) des Falztrichters (06, 07) als auch den Antrieb (34) des Messers (28; 
32) getroffen wird. 

44. Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass ebenfalls eine 
Voreinstellung durch Einwirken des Systems (S) auf einen Antrieb (34) eines der 
Wendestange (37; 38) vorgeordneten Messers (28; 32) getroffen wird, 

45. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 41 bis 44, dadurch 
gekennzeichnet, dass ebenfalls eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems 
(S) auf einen Antrieb einer der Wendestange (37; 38) nachgeordneten 
Langsregistereinrichtung getroffen wird. 

46. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 41 bis 44, dadurch 
gekennzeichnet. dass ebenfalls eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems 
(S) auf einen Antrieb mindestens eines Rollenarmes eines Rollenwechslers 
getroffen wird. 



nCTACMnCDTCC PI ATT 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

O BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
MF^DED text or DRAWING 

iZl BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 
ETsKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) or EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: . 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



